Systémy Nordson EFD Optimum

Novy Standardni v davkovani tekutin

Nordson
EFD

Jednorazové zasobniky

V kazdé krabici je jeden sacek s kartuSemi a pisty SmoothFlow. Néstavcové hlavice ve formé plastového celistvého vylisku z acetalu.
VETSINA UV blokujici*- LV Barrier
TEKUTIN ~ Jantarové  Matné  Spodni krytky Hadicka 0,9 m Hadicka 1,8 m Haditka 0,9 m
_ Ciré kartuse  kartuSe  Cerné kartuSe Ciré kartuSe  Ciré kartuse  Pocet v Velikost (3 stopy) (6 stopy) (3 stopy) s filtrem
Velikost  Bilé pisty Bilé pisty Bilé pisty ~ Modré pisky ~ Giré pisty  baleni Modr Cerna Modra Cerna Modra Cernd

3eem 7012074 7012085 7012091 7012075 n/a 50

3¢ 7012341 7016095 7012059 701609 7012063  n/a
Scom 7012096 7012103 7012109 nfa n/a 40 Scc 7012054 7027849 7012058 n/a 7012062 n/a
10ccm 7012114 7012126 7012130 7012118 7360577 30 o 0w Toe0sr 70057 7016088 7012081 o

k ‘ 30, 55cc 7012338 7362545 7012056 7362546 7012060 n/a
55ccm 7012153 7012160 7012164 n/a 7360583 15

30ccm 7012136 7012145 7012149 7015116 7360580 20

Nastavcové hlavice s tésnicim krouzkem Buna-N, ohebnou polyuretanovou vzduchovou
haditkou (3/32" vngjsi a 5/32" vnitfni priimér) a rychlospojkou pro davkovag.
K obecnému poutiti. Cernd je ESD-Safe.

Davkovac kartue Optimum® se lisuji z vlastni polypropylenové smési, kterd jim ddvd vyjimecnou
priizragnost a chemickou stabilitu. Pisty jsou vyrobené z polyetylenu. KartuSe jsou k dispozici Giré
pro VétSinu tekutin, prlisvitné jantarové pro tekutiny citlivé na UV a svétlo (*240 aZ 550 nm) a matné
gerné. Cerné zajistuji dokonalou ochranu proti svétlu. V kazdé krabici je stejny podet kartusi a pistd.

Soupravy LV Barrier jsou urcené k dévkovani kyanoakrylatu a tekutin s velmi nizkou viskozitou a . ‘
obsahuji spodni krytky. o
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y
POLYETYLENOVE PISTY SMOOTFLOW

SPODNI KRYTKY A VRCHNI VICKA

Pisty Optimum dokonale licuji s dévkovacimi kartuSemi a jsou k dispozici ve Ctyfech. provedenich, Spodnf krtyky a vrehni vicka zajistuji neprody$né utdsnéni.
kterd zaruduji manipulaci s prakticky jakoukoliv tekutinou Pisty Optimum dokonale licuji s ddvko- Modra Zolend  Potet v
vacimi kartuSemi a jsou k dispozici ve Gtyfech. provedenich, ktera zaruCuji manipulaci s prakticky Velikost  vrchni vigka  vrchni vitka  balenf
jakoukoliv tekutinou. 3ccm 7012190 7014470 50
Bilé Cervend Bézové OranZova Modréd Cira Potet v 5com 7012192 7014471 40
Velikost ~ SmoothFlow SmoothFlow SmoothFlow  Flatwall LV Barrier Flex baleni 10cem 7012194 7014472 30 Ryhovany pist se zdvojenym

stirdnim odstrariuje zachyceny

doom 7012166 7012168 7012170 7012321 7014602 7362320 50 30 S5com 7012196 7014473 20 - W
5¢cem 7012172 7012174 7012176 7012323 n/a 7362317 40 Modra Zolend  Pocetv a odkapavani tekutiny.
10ccm 7012178 7012180 7012182 7012325 7014600 7029355 30 Velikost  Spodni krytky Spodni krytky baleni

30, 55ccm - 7012184 7012186 7012188 7012327 7014598 7029551 20 Jednavelikost 7012198 7014469 50
Bilé pisty SmoothFlow sepouZivaji s vétSinou tekutin. Spodnf krytky uzavfrajf davkovaci kartusi pri uskladnéni. Rovnomémd tioustka stény

X L , . [ e . Kartuse zajistuje bezpecnost
Cervena pist s dokonalym utésnénim se pouZivaji s mechanickymi dévkovaci.

BéZové pisty voIngjsim utésnénim se pouZzivaji pro tekutiny se zachycenym vzduchem. ‘

OranZovd rovnosténné pisty zabrafiuji ,skdkdni* pridavkovani hustych tekutin.
Modra pisty Barrier” se pouZivaji s kyanoakryldty a tekutinami o velmi nizké viskozité.

Ciré Flexi pisty jsou flexibilnf, redukuijf "poskakovani" pfstdl pri pouZiti viskozngjsich médif a
zajistuji dokonalé stirénf po sténdch kartusf. Slejny primer kartuse v celé
Jeji délce zajistuje hladky
pohyb pistku shora doli.

Hroty pro presné davkovani i

PRESNE HROTY Z NEREZOVE OCELI

D 0D 6.35 mm 127mm 254 mm 381mm  45°/12.7mm 90°/12.7 mm 45°/381 mm Podet v

Rozmér Barva mm inch  mm inch (0.25") (0.50") (1.0M (1.5" (0.5 (05" (1.5 balenf
14 @M  Ovovd 154 0060 183 0072 7018029 7018043 7018032 7018035 7018044 7018045 7016906 50 Zévim opatiend Havica K
15 @l Jantarovd 136 0053 165 0065 7018056 7018068 7018059 7018062 7018069 7018070 n/a 50 bezpecnému a zajitenému
18 @B Zoend 084 0033 127 0050 7018107 7018122 7018110 7018113 7018123 7018124 7016908 50 i
20 mmmw  Riovd 061 0024 091 0036 7018163 7018178 7018166 7018169 7018179 7018180 n/a 50 Dilsledné barevné kédovant
21 @B Pupurovdi 051 0020 082 0032 7005005 7018233 7018222 7018225 7018234 7018235 7016910 50 f] apl’)%f%emg/%z ohledu
2 mmmm  Modd 041 0016 072 0028 7018260 7018272 7018263 7018266 7018273 7018274 n/a 50
23 W Oan‘ovd 033 0013 065 0025 7018302 7018314 7018305 7018308 7018315 7018316 n/a 50

- 5 Hroly nemaji otiepy a vyronky,

25 mmmm  Cenend 025 0010 052 0020 7018333 7018345 7018336 7018339 7018346 7018347 n/a 50 které by branily pritoku
27 3 G 020 0008 042 0016 7018395 7005008 n/a n/a 7018404 7018405 n/a 50 tekutiny
30 Levandulova 0.5 0006 031 0012 7018424 7018433 n/a n/a 7018434 7018435 n/a 50
30 [ ] Cerna 015 0006 031 0012 7018448 n/a n/a n/a n/a n/a n/a 50
32 Ztd 010 0004 024 0009 7018462 n/a n/a n/a n/a n/a n/a 50

Les$téné davkovaci hroty bez otfepi vyrobené z pasivované nerezové oceli s polypropylenovymi hlavicemi SafetyLok zajistuji pevné spojeni s dévkovacimi  kartusemi.
Cerna je ESD-Safe.

KUZELOVE HROTY SMOOTHFLOW ZKOSENE HROTY
D Nepriihledné  Podet v ID 38.1mm 12.7mm  635mm  Pocetv
Rozmér Barva mm  inch  Standardni tvrdé baleni Rozmér Barva ~mm inch (1.507) (0.50”) (0.257) baleni
14 @l Olivova 160 0063 7018052 7018049 50 18 @B Zelenda 084 0.033 n/a 7018129 n/a 50
16 . Grey 119 0.047 7018100 7018097 50 20 @ Rizova 061 0024 7018188 n/a n/a 50
18 @ Zelend 084 0.033 7018158 7018147 50 22 @D Modra 041 0016 7018281 n/a n/a 50
18 el Cend 0.84 0.033 7018150 n/a 50 23 @Em Oranzova 033 0.013 n/a 7018321 n/a 50
20 @Wm RiZova 058 0.023 7005009 7005006 50 25 @B Cervend 025 0010 n/a 7018352 n/a 50
20 @ Cend 058 0023 7018211 n/a 50 27 3 Cina 020 0.008 n/a n/a 7015236 50
22 @ Modra 041 0.016 7018298 7005007 50 33 3 Cig 0.10  0.004 n/a n/a 7018482 25
25 @ Cervena 025 0010 7018391 7018370 50 33 e Cend 010 0004 n/a n/a 7018477 25
5 Wmm (emd 025 0010 7018373 n/a S0 Pouzit pro mikroddvkovani tekutin s nizkou viskozitou. Cernd je ESD-Safe.
21 2 Cira 020 0.008 7018417 n/a 50
[ ]

27 Cemd 020 0008 7363483 n/a 50
PouZiti s gelovymi kyanoakrylaty, lepidly vytvrzovanymi UV a materidly l
vyplnénymi Casticemi a viemi tekutinami s vy33i viskozitou. Lisovano z poly- ‘

etylenu s prisadou materilu, ktery blokuje UV zéteni. Cernd je ESD-Safe.

HROTY S POVLAKEM Z PTFE HROTY S PTFE VLOZKOU
1D 0D 12.7mm  Potetv D 12.7.mm 254 mm  Pocetv
Rozmér Barva  mm  inch  mm  inch (0.50")  baleni Barva mm inch (0.507) (1.0 balenf
21 @l Purpurova 051 0.020 0.84 0.033 7018243 20 L Seda 051 0.020 7018256 7005003 50
22 @M Modda 041 0016 074 0029 7018290 20 @m RiZova 030  0.012 7018388 7005004 50
23 WS Omnzovd 033 D013 086 0026 701836 20 ‘ i Zabrafiuje ucpavani pri davkovani kyanoakrylt.
25 @ Cervena 025 0010 053 0021 7018359 20 ’ PouZiti pro mikrodavkovani tekutin s nizkou viskozitou.

¢ &5

Pro pouZiti v aplikacich pfi vyrob& optickym médi.

D 12.7.mm 381 mm  Pogetv 12.7.mm  Potetv

Rozmér Barva mm inch (0.507) (1.5")  baleni Rozmér Barva (0.50") baleni

15 @M Jantarova 1.25 0.049 7018085 7018080 50 15 s Jantarovd 7018078 50

18 @ Zelend 084 0033 7018143 7018138 50 18 [ Zelend 7024653 50

20 ®mmm Rijovdi 048 0019 7018205 7018201 50 23 WS Oranzovd 7024656 S0

25 wmmm Cervend 036 0014 7018366 7018362 50 Nanageni plochych pésii hustych past, tsnicich hmot a
Ohebné polyetylenové trubicky k aplikaci do obtizng piistupnych mist. Snadno : epoxid.
se ohybaji a nedochazi k poSkrabani. Trubicky je mozné upravit na poZadovanou ' ! .
délku.

www.nordsonefd.com

Lisované bez silikonu v zafizenich bez silikonu firmou Nordson EFD. e K dispozici po celém svété.
Prosim, obratte se na nas telefonicky, pokud potrebujete informace o dalSich neuvedenych ¢astech/vyrobcich.
(Odborné poradenstvi: cz@nordsonefd.com
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= Systémy Nordson EFD Optimum

EFD Novy Standardni v ddvkovani tekutin

KLIC K PRODUKTIVNIMU DAVKOVANI

Spravné déavkovani znamena umisténi spravného mnoZstvi materidlu na spravné misto. V&tSina montaznich
tekutin se snadno pfipravuje a pouzivd a produkty EFD umoziuji nanaset je pfesné a bez jakychkoliv potiz.

4 JEDNODUCHA PRAVIDLA K ZAPAMATOVAN:

Mald mnoZstvi — malé hroty, nizky tlak, kratka pulzni doba
Velka mnozstvi — velké hroty, vy$3i tlak, delSi doba
Husté tekutiny — kuzelové hroty, vy3si tlak, doba podle potreby

Ridké tekutiny — mala mnoZstvi, nizky tlak, modry pist, doba podle potfeby

POPIS TEKUTIN, KTERE VYZADUJI ZVLASTNI ZACHAZENI, JE SPOLU S
DOPORUCENIMI UVEDEN NIZE.

KYANOAKRYLATY A REDIDLA DOPORUCENY SYSTEM
Davkovaci kartuse / pisty: , Redidla Ciré Kartuse
Pou?tt &iré dévkovaci kartuse o objemu 3, 10 nebo 30 ccm. Naplnit asi do Kyanoakrylaty ~  polypropyl-  Modrépisty

. . . ) ) . . standardni  PoCet v en-ovy PoCetv LV Barrier ~ PoCet v
poloviny a viozit modry pist LV Barrier Velikost Kyanoakrylaty standardni Vellkost ~ adapter  baleni  adapter  baleni Spodnikrytky baleni
adapter PoCet v balenf Redidla polypropylenovy adapter PoCet v balenf 36em 7012341 1 7012067 ] 7012075 50

Modré pisty LV Barrier Spodni krytky Poget v balenf hned pod vrsek
kartuSe. Netlagit proti kyanoakrylatu. Pist zlistdva ve vrchnf ¢4sti kartuse a
umoZiuje priichod vzduchu, aby bylo mozné nanéSenf, a vznik podtlaku, P - — -
ktery zabrani odkapdvéni. Pro gelovy kyanoakryldt se pouije bily pist Poznamka: S kyanoakrylaty pouzivejte vzdy nové komponenty.
SmoothFlow. Nadrka se napini asi do 2/3 a pist se zatlatf dold, a7 se Nezapomeiite chranit materidl pred pfistupem vihkého vzduchu a vzdy

. i ' pouZivejte ,coalescing filter regulator” (dil #7016548) na pfistupu vzdu-
dostane do styku s tekut

ostane do styku s tekutinou. chu k davkovaci.

10ccm 7012339 1 7012065 1 7012118 30
30ccm 7012338 1 7012064 1 7015116 20

Dévkovaci hroty:

Pro Tidké kyanoakryldty se pouZije hrot is. 7018388 vyztuzeny PTFE nebo
kratky ohebny hrot Cis. 7018366. K taZeni kyanoakryldtu nebo k pristupu
do zakouti se pouzije dlouhy ohebny hrot &is. 7018362. Pro gelové
kyanoakryldty je dobrou volbou kuzelovity hrot ¢is. 7018391. Nedochazi

k poskrdbéni. Pro mikroddvkovani se pouZzije hrot z nerezové oceli ¢is.
7018433 nebo 7018462.

ANAEROBNI MATERIALY A OLEJE

. . < y Leakproof
Davkovaci kartuSe/pisty: Standardni  Pogetv Cird Barrels Poetv  Barrel Tip  Pogetv
PouZit jakoukoliv vhodnou velikost Ciré kartuSe. Naplnit nddrzku asi do Velikost Adapter ~ baleni White Pistons balenf Caps baleni
2/3 pIného obsahu. Zasouvat bily pist SmoothFlow, aZ se dostane do 3cem 7012341 1 7012074 50 7012198 50

kontaktu s tekutinou. 5cem 7012054
10ccm 7012339
30ccm 7012338
55ccm 7012338

7012096 40 7012198 50
7012114 30 7012198 50
7012136 20 7012198 50
7012153 15 7012198 50

Dévkovaci hroty:

Aby se docililo nejlepSiho fizeni ddvkovani tekutiny, doporucuje se

pouZit presné hroty o mensim priméru z nerezové oceli nebo plastové

davkovact hroty celé z polypropylenu. Pro mikrodévkovéni se pouZziji .

davkovact kartuSe o men3f velikosti. K nandSeni nasdkavych anaerobnich -

materialli s nizkou viskozitou se pouZije pist LV Barrier. : : h

LEPIDLA CITLIVA NA SVETLO/ VYTVRZOVANA UV DOPORUGENY SYSTEM
Davkovaci kartuSe/pisty: UV blokujici*
8 davitnich i ch nadr WA eitlivé Standard Jantarova Matné cerné Matné Nepropustné
Vybravt nékterou s pr%vawtn)*/Ch janvtarovych nadrzek provmaterlalyl(ntlllv ° UV blokujici* Pocetv  kartuSse ~ PoCetv  kartuSe ~ Pocetv ~ Chrénice  Potetv ~ Spodni  Pocetv
na svetlo nebo UV zdfeni (240 az 550 nm) a matnou Cernou k tpInému Velikost ~ Adapter  baleni  Bilépisty  baleni  Bilépisty  baleni  hrotu  baleni  kiytky  baleni

zamezeni vniknuti svetla. Naplnit nadrzku asi do 2/3 piného obsahu. com 7012341 1 7012085 50 7012091 50 7017715 10 7012198 50
Zasouvat bily pist SmoothFlow, aZ se dostane do styku s tekutinou. Scem 7012054 1 7012103 40 7012109 40 7017717 10 7012198 50
10ccm 7012339 1 7012126 30 7012130 30 7017717 10 7012198 50
30ccm 7012338 1 7012145 20 7012149 20 7017717 10 7012198 50

1 7012160 15 7012164 15 7017717 10 7012198 50

Davkovaci hroty:
Pro vétSinu nanaseni se doporucuji kuZelovité hroty se specialni prisadou

k blokovani UV. Pro jiné hroty pouZit chrani¢ hrotu matné kartuse 3 ccm S5com 7012338
¢is. 7017715 nebo 7017717 pro kartuSe 5 a7 55 ccm.

NANASENI EPOXIDU, TESNICICH MATERIALU A PAST DOPORUCENY SYSTEM

Dévkovaci kartude/pisty: Standardni  Potetv Cird kartuse Pocet v Cird Potetv Rovnosténné Potetv Cird kartuse Potet v
Velikost zavisi na pozadaveich nanagent. Vétsina hustjch materidl se Velikost ~ Adapter ~ baleni  Bilé pisty  baleni kartuSe baleni oranZové pisty baleni  Cird pisty  baleni
dobfe zpracovavd s bilym pistkem. Jestlize ale bily pist piilis ,cuka” soom 7012341 1 7012074 50 7012072 S0 7012821 50 n/a

pH nanageni tuhych tésnicich materiald, je treba prejit na oranzovy Scom 7012054 7012096 40 7012094 40 7012323 40 n/a

1
rovnosténny pist. 10cem 7012339 1 7012114 30 7012112 30 7012325 30 7360577 30

30ccm 7012338 1 7012136 20 7012134 20 7012327 20 7360580 20
Davkovaci hroty: 55cem 7012338 1 7012153 15 7012155 15 7012327 20 7360583 15
Kuzelovité hroty s hladkym priitokem umoZiuji nejlepsi dévkovani pro
vtSinu tekutin véetng hustych past a materidld pinénych ¢asticemi. U
hustSich tekutin, které maji tendenci tvofit vidkna, se doporucuje zkusit
hrot 0 men3im rozméru a zvysit tlak vzduchu. U extrémng hustych
materialll, které vyZadujf nizké fizen nanasent, je mozné zvézit uziti
jednoho z vysokotlakych nastroji fady HPx. O podrobnosti je mozné
pozadat telefonicky EFD.

DULEZITE BEZPEGNOSTN{ INFORMACE

Veskeré pouZzitelné komponenty EFD véetné davkovacich kartusi, krytek, vicek a ddvkovacich hrotil
jsou navrzeny na jedno pouZziti. Jakékoliv pokusy je vycistit a znovu pouZit nepfiznivé ovlivni pfesnost
dévkovani a nanaSeni a mohou zvysit nebezpeci zranéni osob. Proto je nutné pouZivat ochranné pros-
tfedky a obleceni, které odpovida pfisluSné davkovaci a nanaSeci aplikaci.

Nesmi se prekrocit maximélnf pracovni tlak 100 psi (7,0 kg/Ctverecni centimetr).

Davkovaci kartuSe se nesmgjf zahfivat na teplotu vy33i nez 100 °F (38 °C). Komponenty je nutné vyfazovat v souladu
s mistnimi pfedpisy pro jednordzové pouZitf.

Komponenty se nesméji Cistit silnymi rozpoustédly (napr. MEK, aceton, THF).
Aby nedoslo ke ztrdtdm dévkované tekutiny, je tfeba pouZivat pisty EFD SmoothFlow™.

www.nordsonefd.com
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